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EU-Konformitätserklärung
EU-Declaration of Conformity / Déclaration UE de conformité

Wir erklären in alleiniger Verantwortung, dass das bezeichnete Produkt die
Anforderungen der Europäischen Richtlinien erfüllt.
We hereby declare in sole responsibility that the designated product fulfills the requirements of the European directives.
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit remplit les directives européennes.

Anerkannte Qualitätssicherungssysteme der Produktion

JUMO GmbH & Co. KG
Moritz-Juchheim-Straße 1
36039 Fulda, Germany

Telefon:
E-Mail:
Internet:

+49 661 6003 - 0
mail@jumo.net
www.jumo.net

Richtlinie
Directive / Directive

Datum der Erstanbringung des
CE-Zeichens auf dem Produkt
Date of first application of the CE mark to the product
Date de 1ère application du sigle CE sur le produit

Angewendete Normen/Spezifikationen
Standards/Specifications applied / Normes/Spécifications appliquées

2004/108/EG

2014/30/EU

94/9/EG

2014/34/EU

[EMV-Richtlinie (EMC)]

[Elektromagn. Verträglichkeit (EMC)]

[Explosionsschutz-Richtlinie (ATEX)]

[Explosionsschutz (ATEX)]

bis 19.04.2016

ab 20.04.2016

bis 19.04.2016

ab 20.04.2016

15

15

15

15

EN 60730-1

EN 60730-2-9

EN 60079-0

EN 60079-11

Ausgabe: 2011

Ausgabe: 2010

Ausgabe: 2012

Ausgabe: 2012

EU-Baumusterprüfbescheinigung
Type examination / Tests échantillon

TÜV 15 ATEX 163874 X

JUMO GmbH & Co. KG
Moritz-Juchheim-Straße 1
36039 Fulda, Germany

Dokument-Nr. CE 545
Document No. / Document n°

Hersteller JUMO GmbH & Co. KG
Manufacturer / Etabli par

Anschrift Moritz-Juchheim-Straße 1, 36039 Fulda
Address / Adresse

Produkt Beschreibung JUMO exTHERM-DR

Product / Produit Typ/ Serie 701055/...

Typenblatt-Nr. 701055
E
U

 C
er
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at
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o
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C
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nf
o

rm
it

y

Recognized quality assurance systems used in production / Organisme notifié agréé

Aussteller:
Issued by: / Etabli par:

Ort, Datum:
Place, date: / Lieu, date:

Rechtsverbindliche Unterschrift
Legally binding signature
Signature juridiquement valable

Fulda, 2016-01-05

Bereichsleitung Verkauf

ppa. Wolfgang Vogl

JUMO GmbH & Co. KG, Fulda

Firma / Company / Société

nach Explosionsschutz-Richtlinie (ATEX)
TÜV NORD CERT GmbH, Am TÜV 1, 30519 Hannover, Germany
Kennnummer 0044
Identification No. 0044, N° d'identification 0044

Kommanditgesellschaft, Sitz: 36039 Fulda, Amtsgericht Fulda, HRA 302 USt.-Id.-Nr. DE 112411234; Persönlich haftende Gesellschafterin: M. K. JUCHHEIM GmbH,
Sitz: 36039 Fulda, Amtsgericht Fulda, HRB 17; Geschäftsführer: Dipl.-Ing. Bernhard Juchheim, Dipl.-Kfm. Michael Juchheim

05

reichsleitung Verkauuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuf

o. KGGGGGGGG,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Fulda

ociété
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JUMO GmbH & Co. KG JUMO Instrument Co. Ltd. JUMO Process Control, Inc.
Street address:
Moritz-Juchheim-Straße 1
36039 Fulda, Germany
Delivery address:
Mackenrodtstraße 14
36039 Fulda, Germany
Postal address:
36035 Fulda, Germany
Phone: +49 661 6003-0
Fax: +49 661 6003-607
Email: mail@jumo.net
Internet: www.jumo.net

JUMO House
Temple Bank, Riverway
Harlow, Essex, CM20 2DY, UK
Phone: +44 1279 63 55 33
Fax: +44 1279 62 50 29
Email: sales@jumo.co.uk
Internet: www.jumo.co.uk

6733 Myers Road
East Syracuse, NY 13057, USA

Phone: +1 315 437 5866
Fax: +1 315 437 5860
Email: info.us@jumo.net
Internet: www.jumousa.com
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